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因应数码精品L07CU内胆支架产能提升的需求, 我特地去生产厂商威戈尔
实地了解和分析目前产能的合理性, 以作为产能提升戒开备模不否的决策
参考, 参加人员有数码精品工程熊伟、模具李辉、生产王伟、注塑调机田
成果, 情况如下: 

前言 



產品照片 



讨论内容 



工程分析 



模具分析 



实作测试 



生产治具 



参数条件 



分析: (目前产能: 2,800件/天) 
1. 目前生产的参数条件丌合理, 塑料物性表上要求270°C, 威戈尔却使用240°C, 温度的

大差异将改变产品的物性影响产品的结构, 公牛日后必定会为产品的质量付出代价的。 
2. 目前威戈尔并没有对生产的模具温度进行控制, 原因是模具没有水道, 此举也将影响

产品的质量。 
3. 目前生产用的治具因过于简陋操作困难, 人工使用的时间过长, 影响产能。 
4. 目前生产周期为60秒严重的超乎寻常, 其中注塑占35秒、开闭模占3秒、人工放置五

金件占22秒。 
 
对策: (目标产能: 4,500件/天) 
1. 强烈要求按物性表上的270°C进行生产。 
2. 将模具增加水道。 
3. 修改以优化生产用的治具, 达到节省人工放置五金件的时间。 
4. 经过以上的修改后可预期注塑24秒、开闭模3秒、人工放置五金件11秒, 目标生产周

期为38秒。 

分析对策 




