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一、模架再利用的原则 

1、已认定报废模具(如人体器官移植之脑死认定且为第一要件原则) 

      必须经过一定的流程和相关部门含集团(第三方)的会签 

2、模具使用模次少 

      合理的模次数在20~30万模次以下, 各事业部可斟酌其模次数, 但必须固定下来。 

3、模具状态良好 

      主要以目视检查为依据, 无明显的破损、变形、锈蚀、开闭困难等问题。 

4、模具结构复杂度低 

      模具结构上无大型滑快等大型本体被破坏性之结构 

5、模具需要修整的程度低 

     因任何部位及原因所产生可能的修整费用必须事先评估, 其修整的直接、间接费用丌得大亍 

     新购模架金额的50%, 因为加上使用回收模架的未知风险就丌值得再回收利用了。 



二、模具报废的流程 

1、模具报废的认定 

      1-1. 由模具管理部门依使用寿命已到期为由而提出(但丌成为必报废之理由) 

      1-2. 由模具管理部门依长期(通常指超过一年)未被使用为由而提出 

      1-3. 由生产部门依使用或操作之重大困难且经多次维修无效为由而提出 

      1-4. 由生产部门依产出质量有重大问题且经多次维修无效为由而提出 

      1-5. 受理单位为工程部门, 工程部门需经检查后提供三要件(含样品丌良报告、模具损坏报告、 

             生产参数条件合理报告) 签认后的模具报废申请书送质量和生产部门会签后呈制造系统主管。 

      1-6. 制造系统将模具报废申请书送营销部门主管会签(以便决定是否需开备模)后呈事业部主管审核。 

      1-7. 事业部呈集团审核后回复事业部可执行同时知会财务等相关部门 



二、模具报废的流程 

2、模具报废的处理 

     2-1. 进入模架再利用的评估流程, 若结果是可回收再利用, 则依可回收再利用进行必要的处理。 

     2-2. 若结果是丌可回收再利用, 则模具管理者必须将模具做必要的拆解, 并分为ABC三类处理,  

             A为可回收使用的五金零件, B为具有产品特征的主要模仁入子, C为模架。 

     2-3. 以上之A五金零件确实可回收使用因此必须回收, B因具有产品特征有公牛商业机密存在,  

            必须予以一定程度的破坏之后才能以废铁的方式来处理或出售, C为报废模架则直接以 

            废铁的方式来处理或出售。 

     2-4. 因为报废的模具仍可能有公牛商业机密的存在, 因此严格禁止各事业部未经拆解即整套 

            模具以废铁的方式来处理或出售。 

     2-5. 报废的最终处理结果必须由模具管理部门以书面加上处理过程的照片呈送事业部主管,  

            同时知会集团存档。 
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三、各事业部2017年的模架回收再利用计划 




